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Tela de seleção do desenho

Informações desenho

Ler desenho (Entada de dados)

Preparação do bordado (Conjunto de dados)

Seleção de Barra de Agulha

Leia um desenho

Selecionar um desenho

Selecione a etapa da cor

Selecione uma barra de agulha

Escolha uma pasta de destino
Inserir uma 
memória USB

M-QRAD-04-Ｐ (WM01)

Manual original

Fechar a pastaRetornar à tela principal

Ajuste de parâmetrosOperação Manual

Mudanca de Cor Manual Trocar a velocidade máxima

Recuo/Avanço do bastidor

Tela de memória USB

Edição de Dados

Retornar à primeira página

Conjunto de dados

Para detalhes, consulte o manual da máquina.

O conteúdo do ecrã difere dependendo do modelo.

Conversão de dados do desenho

Seleção da barra agulha Reordenação de desenhos

Alternar a página

Quando a posição de início foi 
definido

Executar conjunto de dados?

Mover bastidor para início 

do desenho?

Mudar velocidade do bastidor

Velocidade média

(Pressione e segure)

Velocidade alta

Velocidade baixa

Atrás

Frente

Esquerda Direita

para TMAR, TMCR, TMCP, TMCS
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Selecione uma barra de agulha

Continue bordandoQuebra da linha

Para parar a máquina

Operar a cabeça anulada
Pontos de reparação / Pontos de arremate

Anular a cabeça

Levantar o calcador (TMAR, TMCR)

Abaixar o calcador (TMAR, TMCR)

Ele muda o para trás / frente

Corte de Linha (Pressione por mais tempo)

Quando os dados do desenho não se encaixarem no 
contorno indicado pelo traçado, mude a origem do 
desenho.

Traçado

Inicio do bo rdado

Mudanca de Cor Manual

Pontos de reparação

Configuração calcador (TMAR, TMCR)

Botão de controle direto

Executar traçado

Definição  calcador

FB ponto M. inf.

Tempo

Movimento

Modo movimento

Ponto morto inferior

Para executar o Recuo do Bastidor, 
mantenha pressionado o botão de 
parada.(trás)

Ajustar Ponto morto inferior do 
calcador

Selecione velocidade 
alta/velocidade baixa.

Pressione o botão A da cabeça com quebra de 
linha

Para executar pontos de arremate

Todas

Função selecionada

Para detalhes, consulte o manual da 
máquina.


