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Mudar velocidade do bastidor
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A Trocar a velocidade méxima

Ajuste de pardmetros
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Fechar a pasta

Retornar a tela principal

Retornar a primeira pagina

>k Alternar a pagina

Reordenagdo de desenhos

Tela de meméria USB
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Edicdo de Dados
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Selegdo da barra agulha
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Convers3o de dados do desenho Conjunto de dados

= |
e

~ ) %
Op eragao bas’ca Para detalhes, consulte o manual da maquina.

O conteudo do ecra difere dependendo do modelo.

Ler desenho (Entada de dados)
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Escolha uma pasta de destino
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Leia um desenho
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Inserir uma
meméria USB
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Preparacdo do bordado (Conjunto de dados)

o l W ) Quando a posi¢éo de inicio foi
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Mover bastidor para inicio
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Executar conjunto de dados?
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Selecionar um desenho \\

Selegdo de Barra de Agulha
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Inicio do bo rdado
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Conflguragao calcador (TMAR TMCR)
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Pontos de reparacao
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m Botdo de controle direto
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Quebra da linha
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Para executar o Recuo do Bastidor,
mantenha pressionado o botZo de
parada.(tras)

Executar tragado

Quando os dados do desenho n3o se encaixarem no
contorno indicado pelo tracado, mude a origem do
desenho.
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Selecione velocidade
alta/velocidade baixa.

Para parar a maquina
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Definigdo calcador

Ponto morto inferior |
o8 mm |

A

Modo movimento

Moviment ito
5.0mm

Tempo i .
30°
FB ponto M. inf. “ A
5.0mm
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Ajustar Ponto morto inferior do
calcador

Para executar pontos de arremate
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Pressione o bot3o A da cabega com quebra de
linha

Continue bordando

Ele muda o para tras / frente ‘T
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Corte de Linha (Pressione por mais tempo) ~ Z\™NF
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Func3o selecionada @3
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Para detalhes, consulte o manual da @_|

méaquina.
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Pontos de reparacéo / Pontos de arremate

Operar a cabega anulada

Anular a cabega

Levantar o calcador (TMAR, TMCR)

Abaixar o calcador (TMAR, TMCR)




